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PRODUKTE

KRAFTSPANNFUTTER
Starkes, schnelles Spannen

Um lange Ristzeiten und daraus resultierende Kosten zu
vermeiden, die durch das Spannen von Werkstiicken und
Werkzeugen entstehen, bietet der Spanntechnikspezialist
Enemac mechanische Kraftspannmuttern zum sicheren,
schnellen und wartungsfreien Spannen an.

Sind die Werkstlicke
unterschiedlich grof3,
kommt die Serie ESD mit
Durchgangsgewinde zum
Einsatz. Eine Spannmut-
ter ESD verfligt Uber ein
integriertes Planeten-
getriebe, das durch eine
kleine Mutter au3erhalb
des Gehduses angetrie-
ben wird. Dadurch wird
das Innengewinde etwas eingezogen und das Gegenstiick
fest gespannt. Der Bediensechskant ist bei dieser Baureihe
nicht zentrisch angeordnet, sodass ein Durchgangsgewinde
variable Spannrandhohen ermaglicht. Eine Nennspannkraft

von bis zu 180 kN kann auf diese Weise erzielt werden.

Enemac GmbH
D-63839 Kleinwallstadt
Tel. +49 6022 71070 www.enemac.de

COBOT
Ein Plus an Leistung und Vielseitigkeit

Mit dem Omron TM16 stellen
die Automatisierungs- und
Robotikexperten aus Langen-
felden ihren starksten kolla-
borativen Roboter im Pro-
duktportfolio vor. Er verfiigt
Uber eine Reichweite von
900 mm, ein optionales inte-
griertes Bildverarbeitungs-
system sowie Profinet- und
Ethernet/IP-Konnektivitats-
optionen. Darlber hinaus
erflllt der neue Cobot die Anforderungen der ISO/TS 15066.
Fir Unternehmen bedeutet dies, dass sie weniger Schutz-
mafnahmen fir den Einsatz in ihrer Produktion einplanen
missen, denn der Roboter kann problemlos Seite an Seite
mit den Mitarbeitern arbeiten. Auch sein Platzbedarf ist

minimal, wie der Hersteller betont.

Mit seinen 16 kg Nutzlast ist der Cobot fiir das Handling
schwererer Teile und Materialien geeignet. Seine optionale
integrierte Bildverarbeitung erlaubt komplette Pick-and-
Place- und Inspektionsaufgaben der verschiedensten Art.

Omron Electronics GmbH
D-40764 Langenfelden
Tel. +49 2173 6800-0 www.omron.com

DREHWERKZEUGE
Trio lost Probleme beim Drehen
Problemldser fir unter-

schiedliche Drehaufga-
ben, die Vibrationen

o
dampfen, Prozesshitze ’ :
reduzieren und Spane \4
aus kleinen Bohrungen

sollen, prasentiert die
Hoffmann Group.

Die schwingungsdampfende Bohrstange ‘Garant Master Mute’
(im Bild rechts) passt ihr Dampfverhalten in Echtzeit an und
dreht tiefe Bohrungen in schwer zuganglichen Bauteilen

zuverlassig abfiihren

prazise aus. Bei hohem Warmeeintrag und Prozesshitze
kiihlt der Klemmdrehhalter ‘Garant Master Eco’ (links) um-
fassend und zielgerichtet an den entscheidenden Stellen.
Speziell bei kleinen Bearbeitungsdurchmessern verhindert
die Bohrstange ‘Garant Master Turn’ (Mitte) einen Spanestau
im Werkstick. Mit den ‘Master’-Drehwerkzeugen sollen sich
hochwertige Oberflachen und Produktivitatsgewinne dank
hoherer Schnittparameter erreichen lassen. Die Werkzeuge
sind ab sofort iber die bekannten Bezugswege erhaltlich.

Hoffmann SE
D-81241 Miinchen
Tel. +49 89 83 91-0 www.hoffmann-group.com

DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN
Schweres Schruppen im Fokus

Ihr Dreh-Wendeschneidplatten-
Programm fir die schwere
Schruppbearbeitung hat die Wal-
ter AG, Tubingen, mit HU-Dreh-
geometrien erweitert. Das ‘H' der
negativen, einseitigen und da-
durch hochstabilen Platten steht
fur 'Heavy Roughing’, das ‘U’ fiir
universelle Einsetzbarkeit.

Die HU7-Geometrie fiir Stahl- und
Gusswerkstoffe ist laut Walter die
stabilste Dreh-Wendeschneidplat-
te im Programm. Durch ihre gera-

de Schneidkante und die negative

Schutzfase sei sie fir besonders hohe Vorschubwerte und
sehr grofie Schnitttiefen von maximal 17 mm verwendbar.

Im Vergleich zur HU7 hat die HU5-Geometrie mit geschwun-
gener Schneidkante und offenem Spanmulden-Design einen
etwas weicheren Schnitt; Schnittdruck und Schnittkrafte
werden verringert. Die Geometrie HU3 mit v-férmigem Span-
former optimiert den Spanbruch auch bei kleinen Schnitt-
tiefen und schwankenden Aufmafen, versichert Walter.

Walter AG
D-72072 Tibingen
Tel. +49 7071 701-0 www.walter-tools.com
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